Zapytanie ofertowe 1

W zwigzku z rozpoczeciem realizacji projektu wspotfinansowanego ze srodkéw UE w ramach RPO WSL w
przedsiebiorstwie Asten Group Sp. z 0.0. Plastigo_Lab zwracamy sie z prosba o przedstawienie oferty handlowej
na dostawe:

- uniwersalnej maszyny wytrzymatosciowej 20kN z pilotem recznego sterowania;

- czujnika sity;

- programu do badan wytrzymatosciowych;

- osprzetu przeznaczonego do badania wtasciwosci wytrzymatosciowych oraz przetwoérczych tworzyw
sztucznych;

- stanowiska do badania grubosci tworzyw sztucznych;

- zestawu komputerowego do maszyny wytrzymatosciowej;

- mtota Charpy’ego;

- plastometru.

Tytut projektu: Plastigo_Lab rozpoczecie dziatalnosci B+R w przedsiebiorstwie Asten Group sp. z o0.0.
Dziatanie: 1.2. Mikroprzedsiebiorstwa i MSP.

Poddziafania: 1.2.3 Innowacje w Mikroprzedsiebiorstwach i MSP.

Program: Regionalny Program Wojewddztwa Slaskiego

Termin realizacji: 04/06/13 —30/09/13.

Termin waznosci oferty do dnia: 15/08/13

Termin sktadania ofert do dnia: 26/07/13

Ostateczny termin dostawy/instalacji/ uruchomienia: 16/09/13

Do oferty nalezy zataczy¢:

- Liste referencyjng min 5 pozycji;

- Gwarancje na urzadzenia min . 24 miesigce;
- Certyfikat CE.

Wybdr oferty nastgpi w oparciu o nastepujace kryteria:

Cena: 50% Oferta z najnizszg ceng otrzymuje 100 punktow.

Pozostate bedg oceniane liniowo wedle nastepujgcej formuty:

(X/Y)x100, gdzie: X = najnizsza cena Y = cena ocenianej oferty

Termin dostawy 50%

Oferta z najkrétszym terminem otrzymuje 100 punktéw.

Pozostate bedg oceniane liniowo wedle nastepujgcej formuty:

(X/Y)x100, gdzie: X = najkrotszy termin w dniach Y = termin ocenianej oferty

Uwaga! Procedura moze zosta¢ odwotana bez podania przyczyn.

Zamawiajgcy wybierze oferte, ktora uzyska najwyzszg sume punktow otrzymanych w oparciu o ustalone
kryteria. Prosimy o sktadanie ofert droga elektroniczng na adres mailowy: biuro@astengroup.pl, lub pocztg na
adres: Asten Group Sp. z 0.0., 42-202 Czestochowa, ul. Bér 77/81.

Zapytanie ofertowe zamieszczono na http://astengroup.pl/pl-PL/plastigo_lab.html#main oraz w siedzibie firmy .

Regionalny Program Operacyjny Wojewddztwa Slaskiego — realna odpowiedz na realne potrzeby.

Projekt wspotfinansowany przez Unie Europejska z Europejskiego Funduszu Rozwoju Regionalnego w ramach Regionalnego programu Operacyjnego
Wojewddztwa Slaskiego na lata 2007 — 2013.
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Zatacznik do zapytania ofertowego 1

Maszyna wytrzymatosciowa z pilotem recznego sterowania:

Typ ramy: dwukolumnowa, konstrukcja stofowa.

Max obcigzenie 20kN - badania statyczne i wolnozmienne.

Klasa pomiarowa urzadzenia: 0,5.

Doktadnos¢ ustawiania predkosci 0,05% wartosci ustawionej.

Cyfrowy pomiar wartosci sity i przemieszczenia z czestotliwoscig probkowania sygnatéw sterujacych i danych pomiarowych 300 kHz.
Uchwyty mechaniczne klinowe do testow rozciggania: 20kN.

Doktadnos$¢ pozycjonowania belki pomiarowej maszyny +/-2um.

Czes$¢ mechaniczna:

- dwie sruby kulkowe, naped: silnik pradu zmiennego, maksymalna sita obcigzajgca 20 kN

- odlegtos¢ miedzy kolumnami 420 mm, maksymalny przesuw (bez uchwytéw i czujnika sity) 1005 mm

- dostarczana z adapterami R20/8.

Szybkos¢ testu:

- szybkos¢ testu : 0,01 — min. 200mm/min az do obcigzenia maksymalnego

- szybko$é powrotu : min. 200 mm/min.

Doktadnos¢é: W zakresie 0.8 -100 % nominalnej wartosci czujnika sity. W klasie 1 zgodnie z DIN.EN.ISO 7500 oraz ASTM E42.
Funkcje podstawowe:

- start/stop/powrét

- sterowanie za pomoca drogi, sity lub wydtuzenia,

- automatyczna kalibracja sity

- zabezpieczenie przeciw przecigzeniu

- panel reczny do sterowania maszyng do odczytu podstawowych wynikéw bez uruchamiania komputera
- detekcja pekniecia prébki.

Czujnik sity:

Przyrzad przeznaczony do testéw zginania z podwyzszong wytrzymatoscig na obcigzenia pozaosiowe, zakres pomiarowy 8 doktadnos¢
min. 1% wielkosci mierzone;j.

(Gtowica pomiarowa sity) min.: +/-20 kN z funkcjg automatycznej identyfikacji i kalibracji elektronicznej. Klasa doktadnosci gtowicy
pomiarowej sity 0,5 wg ISO 7500-1.

Pomiar sity do 150% wartosci nominatu gtowicy celem rejestracji przecigzen.

Zewnetrzny pilot do ruchéw ustawczych .

Program do badan wytrzymatosciowych:

Oprogramowanie pozwalajgce na przeprowadzenie badan wytrzymatosciowych. Odpowiada za komunikacje z maszyng, parametryzacje
préb wytrzymatosciowych, zarzadzenie i obrobke danych oraz archiwizowanie i generowanie raportéw.

Oprogramowanie (jezyk polski).

Testy rozciggania, Sciskania, zginania i inne.

Modut do wykonywania programowej kalibracji gtowicy pomiarowe;j sity, majgcej na celu sprawdzenie poprawnosci dziatania toru
pomiarowego.

Mozliwos¢é wykonywania obliczen parametréw wytrzymatosciowych w czasie rzeczywistym (w trakcie wykonywania testu).
Oprogramowanie umozliwia programowanie procedury usuniecia i odtgczenia ekstensometru we wskazanym punkcie testu (np. przed
zerwaniem probki) i kontynuacji testu (ochrona ekstensometréw kontaktowych).

Osprzet:
Wktadki do prébek ptaskich:

stalowe, raster tuskowy 0.75 mm twardos¢ 56 HRC.

Uchwyt do zginania (3-punktowego) 10kN: lub wieksze, rozstaw podpdr 10 - 180 mm, podpory tozyskowane ruchomo.

Uchwyt do Sciskania: 20kN: lub wieksza, srednica min. 90 mm, ptyta gérna z przegubem kulistym, Ekstensometr: pomiarowy zaktadany
recznie: rozdzielczos¢ w catym zakresie pomiarowym 0,1 um.

Zestaw do ekstensometru: umozliwiajgcy zmiane bazy pomiarowej: 20, 25, 25,4 i 30 mm z mozliwoscig przedtuzenia do 50.

W sktad zestawu do ekstensometru wchodzg: gumowe koncéwki, uchwyt oraz adapter do instalacji uchwytéw.

Stanowisko do badania grubosci tworzyw sztucznych: (wymiaréw) prébek badanych z mozliwoscig bezposredniego przesytania danych
do programu sterujgcego maszyny.

- Stata sita pomiaru zapewniajgca powtarzalnos¢ wynikéw pomiaru,

- Podnoszenie reczne lub wyzwalane za pomocg przewodu,

- Odczyt cyfrowy,

- Rozdzielczos$¢ 0,001 mm,

- Zakres pomiaru 12,5 mm

- Stolik $r. 50mm,

- Punkt styku $r.. 4mm dla twardosci W 35 IRHD w standardzie.




Cd. Zatacznik do zapytania ofertowego 1

Zestaw komputerowy do maszyny wytrzymatosciowej:
Zestaw komputerowy o konfiguracji nie gorszej niz: Procesor Intel i5, 8 GB RAM, HDD 500GB SATA, grafika 1024MB, monitor 23"
LCD/LED, DVD-RW, mysz optyczna, klawiatura, Windows 7 (PL), 4 x USB 2.0.

Mtot Charpy’ego
Aparat przeznaczony jest do badan udarnosci zgodnie z normami ISO 179-1 oraz ISO 180.

Konstrukcja ramy zapewniajgca wysokg sztywnosc.

Wahadta Charpy: 2 i 4J.

Wahadta Izod: 2,75 5,5J.

Podpory do montazu prébek Charpy i Izod.

Duzy i przejrzysty wyswietlacz panelu sterujacego.

System automatycznej identyfikacji wahadta.

Cyfrowa elektronika sterujgca, (z pamiecig przynajmniej 100 pomiaréw).
Mozliwos$¢ podtaczenia drukarki, oraz exportu danych.

Opcjonalnie — sterowanie z poziomu komputera i oprogramowania.

Plastometr:

Urzadzenie pozwalajgce na okreslenie masowego wskaznika szybkosci ptyniecia (MFR), czyli jednego z najwazniejszych parametrow
charakteryzujgcych tworzywo pod katem przetwérstwa. Mozna dzieki niemu kontrolowac jakos¢ i powtarzalnos¢ dostaw tworzyw.
Zgodnos$¢ z normami:

SO 1133, ASTM D 1328, ASTM D 3364, NF T51-038, JIS K 7210 (ISO 1133-1:2011, I1SO 1133-2:2011, ASTM D1238.)

Konstrukcja plastomeru.

Zakres pracy w temperaturach co najmniej od +50 do +450°C (30 do 400°C.).

Stabilno$¢ temperaturowa pieca od 0 do 75 mm nad dyszg w zakresie temperatury od 125° do < 300°C: < 0,3 ° C, przestrzennie i
czasowo, odpowiednio do I1SO / CD 1133-2 2007 (na poziomie +0,2°C, uzyskiwana dla petnego zakresu temperatur roboczych oraz catej
dtugosci kanatu).

Rozdzielczo$¢ wskazan temperatury co najmniej 0,1 st C.

Liczba stref grzewczych minimum 2 - strefowe grzanie kanatu badawczego, niezalezny pomiar temperatury w kazdej strefie.

Granica btedu pomiaru czasu (metoda A) 0,05 s (z automatyczna obcinarka).

Granica btedu pomiaru czasu (metoda B) 0,001 s.

Granica btedu pomiaru drogi (metoda B) £0,02 mm (ISO 1133) ewent. £0,4% od 6,25 mm (ASTM D 1238).

Rozdzielczos¢ pomiaru drogi (metoda B): < 0,05 mm.

Cyfrowy system sterowania z mozliwos$cig programowania i zapamietywania nie mniej niz 20 metod pomiarowych.

Sterowanie aparatem z poziomu oprogramowania.

Oprogramowanie wyposazone w funkcje wykrywania pecherzy powietrza w wyttaczanym tworzywie i dajagce mozliwos¢ obrébki
danych i przedstawiania uzyskanych wynikéw w formie wykreséw oraz drukowania raportow.

Modut automatycznego odcinania wyttoczki.

Zestaw odwaznikéw umozliwiajacy testy z obcigzeniami: 2,16; 5i 10 kg.

Zakres obcigzen 0,325 do 21,6 kg.

Para dysz o Srednicy wewnetrznej 2,095 mm, dtugos¢ 8 mm.

Rozwiertak do dyszy, lejek do zasypu, akcesoria do czyszczenia (ttoczek, tasma bawetniana do czyszczenia lub materiat do czyszczenia
dyszy. Pasta utatwiajgca czyszczenia usztywnionych stopdéw).

2 Granulaty testowe (wzorcowe) — mate Srednie ptyniecie.

Dodatkowe wymagania:

- Czesci zamienne i serwis pogwarancyjny zapewnione przez co najmniej przez 10 lat. - Dostarczenie urzadzenia fabrycznie nowego —
bez $ladéw wczesniejszej eksploatacji.

- Zapewnienie autoryzowanego serwisu z siedziba na terenie Polski.

- Instalacja/montaz i uruchomienie maszyny/przyrzadu w siedzibie uzytkownika, wraz ze sprawdzeniem dziatania.

- W ramach zamdwienia zamawiajacy oczekuje bezptatnie: przeszkolenia pracownikdw, instruktazu obstugi i dostarczenia materiatow
szkoleniowych.

W przypadku Maszyny wytrzymatosciowej dodatkowo:

- Dokonanie kalibracji gtowicy pomiarowej sity zgodnie z norma ISO 7500-1 oraz wystawienie oficjalnego swiadectwa (kalibracji) przez
serwis producenta maszyny




